C DUNGS”

Combustion Controls

Jdexnapauus Prohlaseni Deklaracja AT Uygunluk
COOTBETCTBUA o shodé EU zgodnosci UE Beyani
Tpe6oBaHuam EC

UHcTpykuma no |Navod k pouziti | Instrukcja obstugi |Calistirma ve
3KcnayaTtauuu v montaj talimatlar
MOHTay

SVIII, SV-DIII, SV-DLEIII
KnanaH Magneticky ventil |Zawor Manyetik valf tek
3NEKTPUYECKUN jednostupnovy elektromagnetyczny | kademeli isletim
3aWMUTHbIN provoz jednostopniowy sekli
OOHOCKOPOCTHOU

HomMmuHanbHble BHYTpEeHHUE AUamMeTpbl
Jmenovité svétlosti Rp 2-Rp 2
Srednice znamionowe
Nominal caplar
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AexnapayuAa cooTBeT-

cTBuUA TpeboBaHuam EC

®D  a®

Prohlaseni
o shodé EU

Deklaracja
zgodnosci UE

DUNGS”

Combustion Controls

AT Uygunluk
Beyani

Npoaykt / Produkt
Produkt / Uriin

SV..., SV-D...,
SV-DLE...

KnanaH aneKTpu4ecKuii 3alMUTHbIA OAHOCKOPOCTHOM
Magneticky ventil jednostupriovy provoz

Zawdr elektromagnetyczny jednostopniowy

Manyetik valf tek kademeli isletim sekli

Npounssoputens / Vyrobce
Producent / Uretici

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany

HaCTOALLMM NOATBEPHKAAET, YTOBCE
NPOAYKTbI B HACTOALLEM NepeyHe
npownvucnbiTaHue EC Tunosoro
o6pasua 1 0TBeYaloT CAeayoWMM
HopMam 6e30MacHOCTH:

TexHuyeckue ycnosua EC pna
rasoBbix npu6opoB
2016/426

AvpertuBa EC no o6opyposa-
HUIO, paboTarolwemy noa Aas-
neHuem
2014/68

B AEMCTBYIOLLEN peAaKrLmn.

B cnyyae BHeceHua B mpubop
HEeCaHKLMOHWPOBAHHbLIX HaMu
M3MeHEHWI flaHHas fexnapaums
TepsieT cuny.

timto prohlasuje, ze produkty uve-
dené v prehledu byly pfedmétem
prezkouseni typu podle smér-
nic EU a splfuji hlavni naroky na
bezpecnostnasledujicich predpisu:

Nafizeni EU o spotiebicich
plynnych paliv
2016/426

Smérnice EU o tlakovych zafi-
zenich
2014/68

v platném znéni.

V pfipadé namineschvalené zmény
na pristroji ztraci toto prohlaseni
platnost.

niniejszym oswiadcza, ze produkty
wymienione w tym zestawieniu zo-
staty poddane badaniu zgodnosci
z wzorcem konstrukcyjnym UE
i spetniajg istotne wymogi bezpie-
czenstwa nastepujacych przepisow:

Rozporzadzenie UE w sprawie
urzadzen spalajgcych paliwa
gazowe
2016/426

Dyrektywa UE w sprawie urza-
dzen cisnieniowych
2014/68

w obowigzujgcym brzmieniu.

W razie wprowadzenia w urzgdze-
niu niedozwolonych przez produ-
centa zmian niniejsza deklaracja
traci waznosc.

Yukarida adi gecen Uretici, bu genel
bakista belirtilen Grlnlerin AT tip
incelemesine tabii tutuldugunu
ve asagida belirtilen glincel yonet-
meliklerinin

AT Gaz Yakan Cihazlar Yonet-
meligi
2016/426

AT Basinch Ekipmanlar Yonet-
meligi
2014/68

6nemli guvenlik gerekliliklerine
uygunlugunu beyan ediyor.

Cihazda, firmamiz tarafindan onay-
lanmamis degisikliklerin yapilmasi
halinde bu uygunluk beyani gecer-
liligini kaybeder.

Pfislusna instituce
Jednostka notyfikowana
Yetkili kuruluslar

OcHoBaHue pia ucnbitaHua EC TunoBoro o6pasua EN 161
Podklady pro prezkouseni typu podle smérnic EU
Podstawa badania zgodnosci z wzorem konstrukcyjnym UE EN 13611
AT Tip incelemesi esaslari ISO 23551-1
ISO 23550
CpoK geiicTBua/CBUAETENILCTBO
Platnost/osvédéeni 2023-07-18 2028-04-09
Okres waznosci/zaswiadczenie CEO0036 CE-0123CT1045
Gecerlilik siiresi/Sertifika
YNonHOMOYEHHbIW opraH 2014/68/EU (EU) 2016/426

TUV SUD Industrie Service
GmbH

WestendstraBBe 199

D-80686 Miinchen

Germany

Notified Body number: 0036

Kontrola systému QS
Kontrola systemu QS

MpoBepKa cMCTeMbl KOHTPOJIA KayecTBa

Kalite Kontrol sisteminin denetimi

Bbi6paHHas cxema
cepTndUKaLnmM COOTBETCTBUA:
moaynb B+D

Zvoleny postup stanoveni shody:
Modul B+D

Wybrana ocena zgodnosci:
modut B+D

Segcilen uygunluk yéntemi:
Modul B+D

TUV SUD Product Service GmbH
Zertifizierstellen

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen

Germany

Notified Body number: 0123

<

Dr.-Ing. Karl-Gunthef Dalsaf,
AvpekTtop / Jednatel

Prezes / Genel Mudar
Urbach, 2018-04-21
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ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE o 3

EU-Type Examination Certificate Product Service
No. C5A 18 04 22629 017

Holder of Certificate: Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

GERMANY
Product: Fittings (Gas)

Automatic shut-off valves
Model(s): Series SV
Parameters: Valid from 2018-04-21

PIN CE-0123CT1045

for further information see annex

Tested according to: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23551-1:2012
ISO 23550:2011

The Certification Body of TUV SUD Product Service GmbH confirms according to Annex |1l
(Module B) that the listed product complies with the relevant provisions according to Annex | of
Regulation (EU) 2016/426 on appliances burning gaseous fuels. It refers only to the sample
submitted for testing and certification and on its technical documentation. See also notes

overleaf.

Test report no.: V-A 1024-05/18

Valid until: 2028-04-09
>

Date, 2018-04-10 ( Norbert Hérmann')

TUV SUD Product Service GmbH is Notified Body according to Regulation (EU) 2016/426 on
appliances burning gaseous fuels with identification No. 0123.

Page 1 of 3

TUV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle - RidlerstraRe 65 - 80339 Miinchen - Germany Tov®
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ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE ¢ 32

EU-Baumusterpriifbescheinigung Product Service
Nr. CB5A 18 04 22629 017

Zertifikatsinhaber: Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach
DEUTSCHLAND

Produkt: Ausriistungen (Gas)
Automatische Absperrventile

Modell(e): Baureihe SV

Kenndaten: Giltig ab 21.04.2018
PIN CE-0123CT1045

alle weiteren Kenndaten siehe Anhang

Gepriift nach: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23551-1:2012
ISO 23550:2011

Die Zertifizierstelle von TUV SUD Product Service GmbH bestétigt gemaR Anhang IIl (Modul B)
die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den wesentlichen Anforderungen gemaf
Anhang | der Verordnung (EU) 2016/426 Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe.
Prifgrundlage ist ausschlieRlich das zur Prifung und Zertifizierung vorgestellte Prifmuster
sowie dessen technische Dokumentation. Umseitige Hinweise sind zu beachten.

Priifbericht Nr.: V-A 1024-05/18

Giiltig bis: 2028-04-09

B

Datum, 2018-04-10 ( Norbert Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH ist notifizierte Stelle gemal der Verordnung (EU) 2016/426
tber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe mit der Kennnummer 0123.

Seite 1 von 3

TUV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle - RidlerstraBe 65 - 80339 Miinchen - Germany TV
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UHCcTpYKUMA No
nosib30BaHUI0 U C6OpKe

KnanaH anekTpuyeckuit
3alMTHbIA OAHOCKOPOCTHOM
Tun SV...

Tun SV-D...

Tun SV-DLE...

HomuHanbHble guametpbl Rp 1/2 - Rp 2

jednostupnovy provoz

> a®

Navod k montazi
a provozu

Instrukcja obstugi i
montazu
Magneticky ventil Zawor elektromagnetyczny
jednostopniowy

Typ SV... Typ SV ...
Typ SV-D... Typ SV-D...
Typ SV-DLE... Typ SV-DLE...

Jmenovita svétlost Rp 1/2-Rp 2  Srednice znamionowe Rp 1/2 - Rp 2

DUNGS”

Combustion Controls

isletim ve kurulum
talimatlan

Manyetik valf tek
kademeli igletim sekli
Tip SV...

Tip SV-D...

Tip SV-DLE...
nominal cap Rp 1/2 - Rp 2

C6opoyHoe nosoxeHue
Montazni poloha
Pozycja montazowa
Kurulum konumu

OneKTpuyeCcKoe coefMHEHNE
Elektrické pripojeni
Podtaczenie elektryczne
Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

3asemneHne B COOTBETCTBUM C MECTHbIMU

HopMamm
Uzemnéni podle mistnich piedpist
Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel mevzuata uygun topraklama

OKpy:Katouiaa Temneparypa

i

1

[N[E

]

5

1,2,4,3

Mpo6ka pesbboBas
Zavérné Srouby
Sruba zamykajaca
Ayar somunu

G 1/8 DIN ISO 228

2 |}
SV-... 510/ 515

5 SV-... 520
B03MOKHOCTb NMOAK/IOYEHNA KOHLEBOTO KOHTaKTa
Moznost pfipojeni koncového kontaktu
Mozliwos¢ podtaczenia wytgcznika krancowego

S 9 9 —
Nihai kontak baglanirligi -|
Ko01/1
MNpo6ka pesbboBas / Zavérny Sroub
Sruba zamykajaca / Ayar somunu
G 1/8 DINISO 228

3

Makc. paboyee gaBneHve
Max. provozni tlak °C+60 Teplota prostredi
Maks. cisnienie robocze Temperatura otoczenia
Maks. isletim basinci o Cevre sicakligi
P, = 500 mbar (50 kPa) -15 -15°C ... +60 °C

[mbar] 0°C ... +60 °C Viton/LPG
Hnacc A, rpynna 2 CreneHb 3awwuThbl
Trida A, skupina 2 Kryti
Klasa A, grupa 2 Stopien ochrony
A Sinifi, Grup 2 Koruma flekli

Ay no Hopme / podle / wedtug / gore IP 65 no Hopme / podle / wedtug / gdre
EN 161 IEC 529 (DIN EN 60 529)
U ~(AC)230V -15% +10 % Bup rasa/Skupina 1+2+3
MNpoaoHMTENbHOCTL BRJIIOYEHMA/ S Szereg/Familya 1+2+3
Doba zapnuti / Czas zatgczenia/ A= las fo marxc. 0,1 06bem % H,S, cyxoi
Calistirma siiresi 100 % Gas Gaz Plyny az do 0,1 % obj. H,S, suché

(V] Gazy do 0,1 vol % H,S, suche
0,1 % H, S hacmine kadar
gazlar, kuru
Aatumkm pasnenma / Odbéry tlaku
Gniazda cisnieniowe / Basing agzi prizleri SV-... 505/ 507
1 2

=

3,.1((0)24

Sieve
Tamis
Reticella

[—

L. 2514
ieb

Sieve

Tamis

Reticella




Pasmepbl / Rozméry / Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]

I
' |
' |
I
. ! ‘ I
\ ' 1 |
| | | '
‘ ‘ I
| ! | |
[ | I
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ?D @ @
O ’
=)
== a
|
1 1
| 5o
/ : -
e
(0) 8
d MpocTpaHcTBO, NOTPe6GHOEe AJ1A 3aMeHbl 3/JIEKTpoOMarHuTa c
Prostor potfebny pro vyménu magnetu
Wymagane miejsce do wymiany cewki
Elektrikli miknatis icin gerekli alan
Tun Rp P . | NpoponkuTenbHOCTb Pasmepbl / Rozméry / Bec (kr)
Typ [VA] ~(AC) OTHpbITUA Wymiary montazowe/ Hmotnost
Typ 230 V 302:&@‘;:2!2 Boyutlar [mm] Cigzar
d z warci " " p
Tip Acilis saati a b c d e f g g Agirlik [kg]
sV 505 Rp 1/2 20 0,10A <1sec. 156 96 62 215 75 21 23 38 1,6
sV 507 Rp 3/4 20 0,10A <1sec. 156 96 62 215 75 21 23 38 1,6
sV 510 Rp 1 25 0,12A <1sec. 219 119 87 277 95 24 40 40 4,2
sV 515 Rp11/2 25 0,12A <1sec. 219 119 87 277 95 24 40 40 4,2
sV 520 Rp 2 50 0,22 A <1sec. 238 165 114 370 126 39 47 47 6,9
SV-D 505 Rp 1/2 20 0,10A <1sec. 156 96 62 215 75 21 23 38 1,6
SV-D 507 Rp 3/4 20 0,10A <1sec. 156 96 62 215 75 21 23 38 1,6
Sv-D 510 Rp 1 25 0,12A <1sec. 219 119 87 277 95 24 40 40 4,2
SvV-D 515 Rp11/2 25 0,12A <1sec. 219 119 87 277 95 24 40 40 4,2
SV-D 520 Rp 2 50 0,22 A <1sec. 238 165 114 370 126 39 47 47 6,9
SV-DLE 505 Rp 1/2 20 0,10A ca. 20 sec. 205 96 62 215 75 21 23 38 1,7
SV-DLE 507 Rp 3/4 20 0,10A ca. 20 sec. 205 96 62 215 75 21 23 38 1,7
SV-DLE 510 Rp 1 25 0,12A ca. 20 sec. 266 119 87 277 95 24 40 40 4,3
SV-DLE 515 Rp11/2 25 0,12A ca. 20 sec. 266 119 87 277 95 24 40 40 4,3
SV-DLE 520 Rp 2 50 0,22 A ca. 20 sec. 284 165 114 370 126 39 47 47 7,0

g = Crtangaprt/ Standard / Standard / Standart

g, = MoHTam KoHUeBoro KoHTakTa / Montaz koncového kontaktu / dotgczony zestyk kraricowy / Son kontak montaji
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3neu'rpuqecuuﬁ KnanaH cneayet 3aWMTUTb COOTBETCTBYHOLWUM dJVI.ﬂprOM, HO Ha BXoje yHe yCTaHOBJIEHO CUTO.
Magneticky ventil chrarite pred znec¢isténim vhodnym lapaéem necistot; souéasti ventilu je jiz sitko.

W celu ochrony zaworu elektromagnetycznego przed zanieczyszczeniami nalezy zastosowaé odpowiedni filtr; sito
jest juz wbudowane.

Manyetik valfi, uygun kir muhafazalar kullanarak kirlenmeye kars 1 koruyunuz.Temizleme filtresi takilidir.

(Nm]

Makc. RpyTAWmMin momeHT / MpUHagNeHOCTH cucTeMbl M3 M4 M5 M6 m8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
Max. kroutici moment /pfisluSenstvi systému
Maks. momenty dokrec./wyposazenie systemu 1,2Nm 25Nm 5Nm  7Nm 15Nm 25Nm 7Nm 10Nm 15Nm

Maks. Donme momenti (tork)/sistem aksesuarlari

{E

ISO 7005-2

YcTaHOBOUHBIN WTH(T/ZAvriny Sroub | MaKC. MOMEHT 3aTAHKM (M10cKoe coeauHenmne)/ max. utahovaci momenty (ploché spojeni)
Sruba dwustronna / Setskur maks. momenty obrotowe (potgczenie ptaskie) / Maks. torklar (flans baglantisi)

M 12 x 55 (DN 25) 10 Nm ... 40 Nm

CobntoganTte TpeboBaHMA K UCMOIb3yeMON NpoKnaaKe!
40 Nm ... 90 Nm Dodrzujte naroky pouzitého tésnéni.
Przestrzega¢ wymogéw zwigzanych z zastosowanym uszczelnieniem!

M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)
M 16 x 75 (DN 125)

90 Nm ... 170 Nm Kullanilan contaya iligkin gereklilikleri dikkate alin!

(

(
M 20 x 80 (DN 150)
M 20 x 90 (DN 200)

MUcnonb3oBatb cOOTBETCTBYIOWMUE UHCTPYMEHTbI!  BonTbl cnepyer 3akpyynBaTtb HaKpecT!

Pouzivejte vhodné naradi! Srouby utahujte kfizem!
Uzywac¢ odpowiednich narzedzi! Sruby dokrecac na krzyz!
Dogru aletler kullaniniz! Vidalari caprazlamasina sikilafltiriniz!

He cnepyet nonb3oBaTbCcA KilanaHOM KaK pblyarom!

----- , Zafizeni se nesmi pouzivat jako paka!

=
3
]
=

Nie uzywac urzadzenia jako dzwigni!
Aleti manivela (kol) olarak kullanmayiniz !

i

i 1
------------ Nz Rp 1/2 3/4 114 112 2
max.. Mmax M, 105 225 475 610 1100 [Hm]t<10s.
— T.. 50 85 160 200 250  [Hm]t<10s.
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Mogenb ¢ Hape3HbIM praHuem.
SvV...
C6opKa u pasbopKa

1. Hapesartb peaboy.

2. Ucnonb3osatb
COOTBETCTBYIOLLMIA
NPOKNAA04HbIN MaTepuan.

3. O6patnTb BHUMaHue Ha
KO/bLEobpasHyto NPOKAAAKY,
CM. puc. 2.

4. 3araHyTb 6onTbl A, D, B, C.

5. MNpoBepnTb repMETUYHOCTb U
pPaboTOCNOCOGHOCTb.

6. Mpu pa3bopKe NpuaepwmBaTbCca
MHCTPYKLMIA B 06paTHOM
nopsagxke 4 >3- 2.

Provedeni se zavitovou pfirubou
SV...
Montaz a demontaz

1. Vyfezte zavit.

2. Na potrubi namontujte vystupni a
vstupni pfirubu (volitelné). Pouzijte
vhodné tésnici prostfedky, obr 1.

3. Ventilnamontujte vstupni stranou
napotrubi.PouZijte vhodny tésnici
prostfedek. Zkontrolujte polohu
kruhového tésnéni, obr. 2.

4. Utéhnéte Srouby A, D, B, C.

5.Po montazi provedte zkousku
tésnosti a funkéni zkousku.

6. Demontaz provedte v opaéném
poradi4 - 3 - 2.

Wersja z kotnierzem gwintowanym
SV...
Montaz i demontaz

1. Nacig¢ gwinty.
2. Zamontowac na orurowaniu

kotnierz wlotowy i wylotowy
(opcja). Zastosowaé odpowiedni

Srodek uszczelniajgcy, rysunek 1.

3. Zamontowaé zawor od strony
wlotowej do przewodu rurowego.
Zastosowac odpowieni Srodek
uszczelniajgcy. Zwrdci¢ uwage na
ustawienie O-ringdw, rysunek 2.

4. Dokreci¢ sruby A, D, B, C.

5. Po zakonczeniu montazu
skontrolowaé szczelnosé i dziatanie.

6. Demontaz nalezy
przeprowadzi¢ w odwrotnej
kolejnosci 4 — 3 — 2.

Vida difli flen¢c uygulamasi
SV...
Kurulum ve sékiicii

1. Vida difli agin.
2. Boru hatti Uzerine ¢ikifl flengive

de girifl flenci (opsiyonel)
yerlefltirin. Uygun sizdirmazlik

maddesi kullaniniz. (bkz. Qek. 1).

3. Boru hattina girifl kisminda valf
yerlefltirin. Uygun sizdirmazlik
malzemeleri kullanin. O halkali
contasinin konumuna dikkat
edin. (bkz. Qek. 2)

4.A, D, B, C vidalarni sikilafltirin

5. Kurulum sonrasinda, sizinti ve
fonksiyon testi yapiniz.

6. Ters sirada sékinuz
4-3-2.

@ M e Edition 04.18 * Nr. 242 668
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CreneHb 3alWuTbl Kryti Stopien ochrony Koruma flekli

IP 65 IP 65 IP 65 IP 65
Cnepyet oba3artenbHo yyectb  Pozor na polohu magnetul Uwzgledni¢ potozenie cewki! Miknatis konumunu dikkate
nosnomxeHue 606MHbI! alin!

IP65
OK V

IP65
HeT
ne
nie
hayir

IP65
HeT
ne
nie
hayir

IP65
HeT
ne
nie
hayir




SV-D...

PerynupoBka 0cHOBHOro pacxopa
Nastaveni hlavniho mnozstvi
Regulacja strumienia gtdéwnego
Ana akifl ayari

1

2 2

OTKpyTUTD
Povolit
Poluzowacé
Gevfletmek

3 He saxumarb
Nepouzivejte silu
Nie stosowac nadmiernej sity
Gug kullanmayin (bastirmayin)

A ptip

Ap

max./maxi.
3aBo/cKas perynimpoBKa
Nastaveni z vyroby

stawienie fabryczne
Fabrika ayari

min./mini

o o

=0,1xV

MuH./min./mini.

—
[m3/h]

max./maks./maxi.

SV-DLE...
PerynupoBKa oCHOBHOro pacxopa
Nastaveni hlavniho mnozstvi
Regulacja strumienia gtéwnego
Ana akifl ayari

BbIkpyTWUTb GONT
Povolit Sroub
Poluzowa¢ $rube
Vidayi gevfletin (s6kuin)

He 3amumarb

Nepouzivejte silu

Nie stosowac¢ nadmiernej sity
Gg¢ kullanmayin (bastirmayin)

= M e Edition 04.18 * Nr. 242 668



SV-DLE...
Perynupong(a BbICOKOM
cKopocTu V ctapt

3aBoackan perynuposka SV-DLE.. .
BbicoKas CKOpb He OTpery1poBaHa.

1. OTKpYTUTb KoNNak E perynmpoBku
rMAPaBAMYECKOro TopmMo3a.

2. OTBEepPHYTb PeryMpoBOYHbIM
KOJIMaK 1 UCMO/Ib30BaTb €ro B
Ka4yecTBe MHCTPYMEeHTa.

3. BpalieHve BNeBO = yBEMYEHHE BbICOKO
CKOPOCTH (+).

[

SV-DLE... .
Nastaveni rychlozdvihu V start

Nastaveni z vyroby SV-DLE...:
Rychlozdvih neni nastaven.

1. Nastavovaci ¢epicku E
odsroubuijte od hydraulické brzdy.

2. Nastavovaci ¢epicku obratte a
pouzijte jako naradi.

3. Otaceni doleva = zvétSeni
rychlozdvihu (+).

[m®/h]

Schnellhub
Fast stroke
Course rapide
Scatto rapido

Werkseinstellung
Factory setting
Réglage d'usine
Regolazione di fabbrica

[s] t

SV-DLE... .
Regulacja szybkiego skoku V start

Ustawienie fabryczne SV-DLE...:
Szybki skok nie ustawiony.

1. Wykrecic¢ kapturek regulacyjny
z modutu hydraulicznego.

2. Obroci¢ kapturek regulacyjny i
wykorzystac jako narzedzie.

3. Obrot w lewo = zwigkszenie
szybkiego skoku (+)

SV-DLE ... .
Siiratli kurs(devi)ayari V start

Fabrika ayarn SV-DLE ...: Suratli
kurs(devi) ayarl degil.

1. E ayar baflligi, hidrolik frenden
sokin.

2. Ayar basligini déndirGp bir alet
olarak kullanin.

3. Saat yelkovaninin aksi
istikamette dondiirtin= siratli
kursu artirin (+)
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3ameHa ruppaBsiM4eCHOro
TOopMO3a Uu
peryiMpoBOYHOro AUcCKa

1. OTKNKYUTb HaNPSKEHME.

2. CHATb 3aWWyWTHBIN NaK ¢ 6onTa
¢ hpes3epoBaHHOM roNOBKOM A.

3. OtkpytvTb 6ONT C
(hpesepoBaHHOM rosI0BKOM A.

4.  OTKpyTWTbL 6ONT C
LIMIMHAPUYECKOM rON0BKOM B.

5. TloAHATb PerynMpoBOYHbIA AUCK
C v ruppaBaryecKmii TOopMo3

6. 3aMEeHUTb PEeryMpoBOYHbIV JUCK
C vm ruapaBanyecKnii TopMo3

7. 3aKpyTUTb 60NTHI C
(pe3epoBaHHOM 1
LMNMHAPUYECKOW FONIOBKAMM.
3aartb 60NT ¢ hpe3epoBaHHOM
TONOBKOW.

8. HaHecTM 3aWMTHbIN Nak
Ha 60T ¢ hpe3epoBaHHOM
roN0BKOW A.

9. [MpoBepKa repMeTU4HOCTH
no AaTt4yuky AassieHua -
pe3b6oBas npobKa 3:

SV... p, ... = 500 M6ap

10. BbINONHWTL NPOBEPKY Ha
paboTOCMNOCOGHOCTb.

11. BKAOYATb yCTAHOBKY MOA,
HanpsmeHve.

Vyména hydrauliky
nebo nastavovaciho talife

1. Vypnéte zafizeni.
2. Ze zapustného Sroubu A
odstrarnite pojistny lak.

3. VySroubujte zapustny Sroub A.

4. VySroubujte Sroub s valcovou
hlavou B.

5. Nadzvihnéte nastavovaci talif
C nebo hydrauliku D.

6. Nastavovaci talif C nebo
hydrauliku D vymérnte.

7. Zapustny Sroub i Sroub s valcovou
hlavou opét zaSroubujte. Zapustny
Sroub utahnéte jen tak,aby s
hydraulikou bylo jesté mozné
otacet.

8. Zapustny Sroub A pretrete
pojistnym lakem.

9. Zkouska tésnosti z odbéru
tlaku, zavérny Sroub 3:

SV... Prax. = 500 mbar
10. Proved'te zkou$ku tésnosti.
11. Zafizeni zapnéte.

Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej

1. Wytgczy¢ instalacje.

2. Usuna¢ lakier zabezpieczajacy na
Srubie z tbem wpuszczanym A.

3. Wykreci¢ srube z them
wpuszczanym A.

4. Wykrecic¢ srube z them
walcowym.

5. Podnies¢ tarcze regulacyjng C
wzglednie modut hydrauliczny.

6. Wymienic tarcze regulacyjng C
wzglednie modut hydrauliczny.

7. Wkreci¢ ponownie Srubg z
tbem wpuszczanym i Srubg z
tbem walcowym. Srube z them
wpuszczanym dociggnag na tyle,
aby mozna byto obraca¢ modut
hydrauliczny.

8. Srube z tbem wpuszczanym
A pokry¢ lakierem
zabezpieczajgcym.

9. Wykona¢ kontrolg szczelnosci
poprzez gniazdo ci$nieniowe ze
$rubg zamykajaca 3:

SV... Ppas. = 500 mbar
10. Przeprowadzi¢ kontrolg dziafania.
11. Zatgczy¢ urzadzenie.

Hidrolik fren linitesini ya da
ayar tablasini

1. Degistirme
A GOmme basli vidadan
emniyet vernigini gikartin.

3. A Gomme basl vidasini
sokun.

4. B silindir bagh vidayi sékun.

5. Cayartablasiniyada D
hidrolik freni kaldirnn

6. C ayartablasiniyadaD
hidrolik freni kaldirnn

7. Gomme basl ve silindir baflli
viday! tekrar gevirerek icine
sokun.

Sadece silindir basli viday!
sikilastirin, bdylece hidrolik
fren de déndurtlebilir olsun.

8. GoOmme bagl vidayl emniyet
vernigi ile kaplayin.

9. Basing kolu baglama ayar
somunu lizerinde sizinti
testi 3:

SV...ppmas. = 500 mbar

10. Fonksiyon testi yapin.

11. Tesisati calistirin.




3ameHa MarHuTa
SV-...

1

2.

. MepeKpbITb Nopayy rasa,

OTKJIIOYUTD NEKTPoNUTaHue!
OcnabuTb 3aWmTHBIN 6ONT A,
puc. 1.

. CHATBb KpbIWwKy B, puc. 2.
. 3ameHuTb marnuT C, puc. 3.

06A3aTe/IbHO Yy4ecTb Homep
MarHuTa u HanpseHue!

. KpbiwKy B noctaBuTb Ha

MEeCTO, KPErnKo 3aKpyTvB
pyKOM, puc. 4.

. 3aWmTHbIV 60NT A 3aKpyTUTb

[0 Wwenyka, puc. 5.

Mocne 3ameHbl MarHuTa
NPUKPENUTD HA HETO HaKNEeNKy

¢ 0603HaYeHneM Mogenn!

Vyména magnetu
SV-...

1. Pferuste pfivod plynu,
vypnéte proud!
2. Uvolnéte pojistny Sroub A, obr. 1

3. Sejméte kryt B, obr. 2

4. Vyménte magnet C, obr. 3
Je bezpodmine¢né nutné
dodrzet ¢islo magnetu a napéti!

5. Kryt B namontuijte zpét a
utahnéte pevné rukou, obr. 4

6. Pojistny Sroub A utahnéte az
nadoraz, obr. 5.

Po vyméné magnetu
nalepte na magnet stitek
s typem magnetu!

Wymiania cewki
SV-...

1.

2.

3.
4.

Odtaczy¢ doptyw gazu oraz
zasilanie elektryczne!
Poluzowac srube mocujaca A,
rysunek 1

Zdjac¢ pokrywe B, rysunek 2
Wymieni¢ cewke C, rysunek 3
Koniecznie sprawdzi¢ numer
cewki i napiecie!

. Zamontowac z powrotem

pokrywe B, dokreci¢ mocno
recznie, rysunek 4

Dokreci¢ do oporu srube
mocujaca A, rysunek 5.

Po dokonaniu wymiany
cewki nalezy przyklei¢ na
niej nalepke z okresleniem jej
typu!

Miknatis degistirmek
SV-...

1. Gaz kaynagini kesmek, akim
kaynagini devreden cikarin!

2. A guvenlik vidasini
gevsetin,sek.1
3. B kapagini ¢ikarin, sek. 2

4. C miknatisini degistirin, sek. 3

Miknatis No ve voltaji
mutlaka dikkate alin

5. B kapagini tekrar yerine
yerlestirip el ile tam olarak
sikilastirin, sek. 4

6. A emniyet vidasini yerine
oturuna kadar gevirin, sek. 5

Miknatis degifliminden sonra

tip etiketini miknatisa
yapistirin!
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3ameHa marHuTa
SV-D...
SV-DLE...

1. MocTaBuTb rMApaBAMYECKNI
TOPMO3 WM PErYNMPOBOYHbIM
AMCK KaK NOKasaHo Ha CTpaHuLe
7 “3ameHa r1apaBIMyecKoro
TOPMO3a WK PeryMpoBO4HOrO
aucKa”.

2. MepecTaBnTb MarHur.
06A3are/IbHO 3aMeTUTb
HOMep MarHuTa u
HanpsamxeHue!

3. Cobpartb ruapaBIM4YeCKuii TOpMO3
W PEryNIMPOBOYHBIN AMCK KaK
MoKasaHo Ha CTpaHuLe 7 “3ameHa
MAPABIMYECKOrO TOPMO3a UK
perynMpoBO4HOIO AnCKa”.

NMocne 3ameHbl marHuTa

NMPUKPENUTb Ha HEro
HaKJieiRy ¢ 0603HaYeHneM
mopaenu!

Vyména magnetu
SV-D...
SV-DLE...

1. Odstrante hydrauliku nebo
nastavovaci talif podle popisu
“Vymeéna hydrauliky nebo
nastavovaciho talite” na str. 7,
body 1-5.

2. Vymérite magnet.
Je bezpodmineéné nutné
dodrzet ¢islo magnetu a napéti!

3. Hdrauliku nebo nastavovaci talit
opét namontujte podle popisu
“Vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talite”, na str. 7,
body 7-11.

Po vyméné magnetu
nalepte na magnet stitek
s typem magnetu!

Wymiania cewki
SV-D...
SV-DLE...

. Zdja¢ modut hydrauliczny

wzglednie tarcze regulacyjna,
tak jak opisano na stronie 7
“Wymiana modutu hydrauliki lub
tarczy regulacyjnej”, punkt 1-5.

. Wymiana cewki.

Koniecznie sprawdzi¢ numer
cewki i napiecie!

3. Ponownie zamontowa¢ modut

hydrauliczny wzglednie tarcze
regulacyjna, tak jak opisano na stronie
7 “Wymiana modutu hydrauliki lub

tarczy regulacyjnej” punkt 7 - 11.

Po wymianie cewki nalezy

przyklei¢ na niej nalepke

z okresleniem jej typu!

Miknatis dexifltirmek
SV-D...
SV-DLE ...

1. “Hidrolik fren Unitesi ya da
ayar tablasini degistirme”
Boélumiinde belirtilen sekilde
hidrolik fren Unitesini ya
da ayar tablasini ¢ikarin, 7.
sayfadaki 1-5.maddeler

2. Miknatisi degistirin
Miknatis No ve voltaji
mutlaka dikkate alin!

3. “Hidrolik fren Unitesi ya da ayar
tablasini degistirme” Béluminde
belirtilen sekilde hidrolik fren
Unitesini ya da ayar tablasini
cikarin, 7. sayfadaki 7-11.maddeler

Miknatis degisiminden
sonra tip etiketini
miknatisa yapistirin!




Aunarpamma pacxopos / Pritokovy diagram / Wykres przeptywu / Akifl Diyagrami
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Vn [m3/h] Gaz naturel / Aardgas / Gas natural / Gas natural dv = 0,65
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CropocTb notoKa / Rychlost pratoku / Predkos¢ przeptywu / Akifl degeri (orani)
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Vn [m3/uac.] npupoaHbin ras / Zemni plyn / Gaz ziemny / Dogalgaz dv = 0,65
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| m—
o o Bug rasa YaenbHbIn BEC
1cnonb3ayemoro rasa/ pouzitého plynu / = \ Boaayxa/ vzduchu / x f Druh P|ynU Hustota
zastosowany gaz / kullanilmifl gaz powietrze / hava ROdZaj gaZU Gestos'c dV f
Gaz tipi Yogunluk
[kg/m?]
MpupoaHbId ra3 / Zemni plyn / 0,81 0,65 |1,24
YpoenbHbIM BEC BO3ayxa Gaz ziemny / Dogalgaz
Hustota vzduchu
Gestosc powietrza lopogackor ras / Svitiplyn/ 0,58 0,47 | 1,46
Yogun hava Gaz miejski / fiehir gaz
f=
YaenbHbIM BEC UCMOIb3YEMOrO rasa Huparui ras / Zkapalnény 2,08 1,67 |0,77
Hustota pouzitého plynu plyn/ Gaz ptynny / LPG
Gestosc¢ zastosowanego gazu
Kullanilan gazin yogunlugu Boapyx /Vzduch/ 1,24 1,00 | 1,00
Powietrze / Hava
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3anacHble 4acTu, NPUHAA/IEHHOCTH
Nahradni dily / pfislusenstvi
Czesci zamienne / osprzet
Yedek parca/aksesuar

Ne 3akasa
Objednavaci éislo
Nr zamowienia
Siparifl Numarasi

3anacHble 4acTi, NPUHAAIEHHOCTH
Nahradni dily / pfislusenstvi
Czesci zamienne / osprzet
Yedek parca/aksesuar

Ne 3akasa
Objednavaci ¢islo
Nr zamoéwienia
Codice articolo

Pe3b6oBan 3arnylKa
Zavérny Sroub, plochy,
Sruba zamykajgca, ptaska z
O-ringiem

Ayar somunu,yassi O halkali
G1/8

5 WTyK./ K-T
5ks/sada
5 sztuk / komplet

5 adet/ Set
230432

MevaTHana nnata
Desticka tisténych spojt
Ptyta okablowana

ietken levha

no 3anpocy
na objednavku
na zamowienie
istek Uzerine

Pe3b6oBoii pnaHey G 1/2
ANA KnanaHa 3amuraHua, K-1
Sada pfiruby k zapalovani
plynu G1/2

Zestaw kotnierzy do gazu
zaptonowego G1/2

Atesleme gaz flenci seti G1/2
SV-... 510 - 520

219 007

Aenvutennb peryniuposKku
OCHOBHOFO pacxoga
Nastavovaci talif pro hlavni
mnozstvi

Tarcza nastawcza strumienia
gtéwnego

Ana akis icin ayar tablasi

SV-D 505 - 520

241148

MpapaBaMyYecKUit TOpMoO3
Hydraulicka brzda

Modut hydrauliczny
Rondelayi yerlegtirin
SV-DLE 505 - 520

224 457

Pa3beMHbIN AUCK
Zasunovaci kotoué
Tarcza wkitadana
Priz, siyah
SV-D(LE) 505-520

231563

dnaHuesble YNJIOTHUTENU
Tésnéni pro priruby
Uszczelki do kotnierzy
Flans contalari

SV-... 505/507
SV-... 510/515
SV-... 520

2 WTtyr/ Homnnekt
2 Kus/Sada

2 Sztuk/Komplet

2 Adet/Set

243 096
230 443
230 444

Po3eTKa, uBeT YepHbIi
Svorkovnice, ¢erna

Wtyczka instalacyjna, czarna
Baglanti flenci

GDMW, 3 pol. + E

210319

®dnaHel coeguHUTE/IbHbIN
PFipojova pfiruba

Kotnierz przytaczeniowy
Baglanti flenci

SV... 505/507 Rp 1/2
SV... 505/507 Rp 3/4
SV... 505/507 Rp 1

SV...510/515 Rp 1/2
SV...510/515 Rp 3/4
SV...510/515 Rp 1
SV...510/515 Rp11/4
SV...510/515 Rp11/2

SV... 520 Rp 1
SV...520 Rp 1 1/4
SV...520 Rp 1 1/2
SV...520 Rp 2

242220
242 221
242 222

242223
242 224
242225
242 226
243 817

242 227
242228
242229
242230

U3mepuTenbHbIM WTyLep ¢
YNJOTHUTE/IbHbIM KOJIbLLOM
Méfrici nastavec s tésnicim
krouzkem

Kréciec pomiarowy z
pierscieniem uszczelniajagcym
Sikifltirma vida seti

G1/8

230 397

3anacHon marHuT
Nahradni magnet

Zapasowa cewka

Yedek miknatis

no 3anpocy

na objednavku
na zamoéwienie
istek Uzerine

KpbiwKa
Kryt
Pokrywa
Kapak

SV-...505 - 520

241113
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Safety
first

O.K.

K pa6orte ¢
3/IEKTPUYECKUM
K/lanaHOM MOMeT
6bITb AONYLIEH TO/ILKO
06yueHHbII NnepcoHan.

O6eperaiite
NnoBepXHOCTb (/iaHLEeB.
BonTbl 3akpy4ymBaiite
HaKpecT. Bo Bpems
c6GOpKU He paonycKanTte
MeXaHU4YeCKHUX
nepeTAMHeK.

Bo Bpems CywWHKM cnegyeT
u3berarb KakuX Gbl TO HHU
6b1/10 CONPUKOCHOBEHMUIH
3/IEKTPUYECKOrO KanaHa

C KaMEeHHOW KNafiKou, ¢
GETOHHbIMK NepPeropofKamm 1
¢ nosamu.

Ha perynatope fasnexus

ra3a BCerpa yctaHa/uBaiite
HOMMHa/IbHbIN Be6UT 1
NpeAnMCcaHHble 3HaYeHNA
fAaBnenua rasa, OrpaHuyeHna no
SV... B 3aBMCMMOCTH OT pacxopa.

Mocne pa36opKu unu

BHECEHUA U3MEHEHUI
Bcerga ctaBbTe HOBble
NPOKNAAKM.

MpoBepKa
repMeTUYHOCTH
Tpy6onpoBoaa:
3aKpbliBaiTe LWapoBoOW
KpaH [0 3/IeKTPUYECKUX
KnanaHos / SV...

Mocne oKoHYaHUsA pabot
C 3JIEKTPUYECKUMU
KnanaHamu Bcerga
cnepyeT NpoU3BecTM
NpoBepKY Ha
repMeTM4HOCTb U Ha
pa6oTocnoco6HOCTb.

Hu B Koem cnyuae He cnegyet
BbINO/IHATL Kakue 6bl TO HY 6bIN0
paboTbl NoA AaBNEHUEM UK

nop Hanps#eHuem. U3beraiite
KaKoro 6bl TO H1 6b1I0 NNaMEHH.
Cob1topaitTe MHCTPYKLMK.

Mpu Heco6noAEHUM
MHCTPYKLUUIA BO3MOHHBI
TeslecHble NoBPEeHAeHUs
WU MaTepuanbHbie
Y6bITKH.

Bce yCTaHOBKM M napameTpbl
HacTPOHKK OCYLeCTBAATCA
TONbKO B COOTBETCTBUM C py-
KOBO/ACTBOM MO 3KCMJTyaTaLuu
npon3BoAuUTeNs Kowa/ ropen-
KU.

S magnetickym ventilem
smi pracovat pouze
kvalifikovani pracovnici.

Chrante pfirubové
plochy. Srouby
utahujte kfizem.
Dbejte na montaz bez
mechanického pnuti.

Primy kontakt mezi
magnetickym ventilem
a zdivem, betonovou
sténou nebo podlahou
je nepfipustny.

Jmenovity vykon nebo
pozadované hodnoty tlaku
nastavujte vzdy na regulatoru
tlaku plynu, vykonové
specifické Skrceni pomoci
magnetického ventilu.

Po demontazi nebo
vyméné dild vzdy
pouzijte noveé tésnéni.

Zkouska tésnosti potrubi:
zaviete kulovy kohout
pied armaturami / SV...

Po ukonéeni praci na
magnetickém ventilu
provedte zkousku
tésnosti a funkéni
zkousku.

Nikdy neprovadéjte zadné
préace, je-li zafizeni pod
tlakem plynu nebo pod
napétim. Nepfiblizujte

se s otevienym ohném.
Dodrzujte mistni predpisy.

Pfi nedodrzeni téchto
pokynt muze dojit

k ohroZeni Zivotli nebo
poskozeni majetku.

Veskeré hodnoty a para-
metry musi byt nastave-
ny v souladu s provozni
pfiruckou vydanou vy-
robcem kotle/hofaku.

DUNGS”

Combustion Controls

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
moga byé wykonywane
wytacznie przez
fachowcow.

Chroni¢ powierzchnie
kotnierzy. Sruby
dokrecac na krzyz.
Zapewni¢ montaz
bez naprezen
mechanicznych.

Bezposredni

kontakt zaworu
elektromagnetycznego
Zz murami, Scianami
betonowymi i podtozem
jest niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub
wartosci zadane cisnienia
nalezy ustawia¢ na regulatorze
cisnienia gazu. Dtawienie dla
uzyskania wymaganej wartosci
przeptywu - poprzez zawor
elektromagnetyczny.

Po demontazu czesci i
dokonaniu zmian nalezy
uzy¢ nowych uszczelek.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamkngé
zawor kulowy przed
armaturami / SV...

Po zakonczeniu prac
w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
nalezy przeprowadzi¢
kontrole szczelnosci i
dziatania.

Nie wolno podejmowac
czynnosci roboczych, jezeli
w urzadzeniu jest gaz pod
cisnieniem lub gdy jest

ono pod napigciem. Unikaé
otwartych zrédet ognia.
Przestrzega¢ przepiséw BHP.

Nieprzestrzeganie
powyzszych wskazowek
moze doprowadzi¢

do zranienia osob lub
uszkodzenia sprzetu.

Wszystkie ustawienia i
wartosci nastawcze na-
lezy realizowaé¢ zgodnie
z instrukcja obstugi pro-
ducenta kotta / palnika.

Manyetik valf
tizerindeki caligmalar
sadece uzman kigilerce
yapilabilir. Flen¢
ylizeylerini koruyunuz.

Fleng ylizeylerini
koruyunuz. Vidalar
caprazlamasina
sikilagtirniniz! Mekanik
olarak gerilimsiz
kuruluma dikkat edin.

Manyetik valf ve
sertleflen baxlanti
duvari, beton duvarlar,
zeminlerle dogrudan
temasa izin vermeyin.

Gaz basing ayar aletinde
genellikle basing nominal
degerini ayarlayin.
Manyetik valf Gizerinden
performansa ozel
ayarlama.

Genellikle parcalarin
s6kme/degistirme
iflleminden sonra yeni
conta kullaniniz.

Boru hattinin
sizdirmazlik testi:
Armatiirlerin é6niindeki
bilyali muslugu / SV...
kapatin.

Manyetik valf
tizerindeki calismanin
tamamlanmasindan
sonra Sizinti ve
fonksiyon testi yapin.

Ecer gaz basinci ya da
glic kaynagi devrede
ise, asla alet lizerinde
calisma yapmayin.
Acik atesten kacinin
Yerel mevzuata uygun
davranin.

Eger bu talimatlara
uyulmadiginda yaralanma
ya da miilkiyette hasar
meydana gelebilir.

Tum ayarlar1 ve ayar
parametrelerini kazan/
firnimalatgisininisletme
kilavuzuile uyumlu olarak
yapiniz.
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[pektvea  EC no  o6opyRosanuio,
paboratouiemy nog fasnexem (PED) n
[inpexTva EC no aHeproahdexTUBHOCTH
3pannit (EPBD) TpebyioT perynApHbix
NPOBEPOK  [EHEPaTOpoB  Tenna  AnA
JOTOCPOYHOr0 0BECTeyeHA  BbICOKOM
NPOM3BORUTENLHOCTH ¥ MUHUMNIbHOTO
BO/E/ICTBIA HA OKPYHaIOLLHo Cpeay.
Mo McTeueHuM UX CpOKa CAyHGbI
CNIeAYeT NPOU3BORNTL 3aMeHy
KOMMNOHEHTOB, 06ecneyBatoLLIX
©e3onacHocTb paborbl. I
PEHOMEHJALA KacaeTCA TONbKO
HarpeBaTe/lbHbIX YCTaHOBOK, @ He
C/y4aeB TennoBoi 06paboTku.
DUNGS pexomeHpyeT 3amery
COTNIACHO AaHHbIM U3 CRIepytoLLeit

)

Smémice o tlakovych zafizenich
(PED) a smémice o energetické
G¢innosti v budovach (EPBD)
predepisuji pro tepelné genera-
tory pravidelné revize, jejichz cilem
je zajistit dlouhodoby provoz s pokud
mozno co nejvy$sim koeficientem
vyuZitelnosti, a potazmo co mozna
nejmensimi negativnimi dopady na
Zivotni prostfedi.

Existuje nezbytnost vymény
komponent, relevantnich pro
bezpeénost, po dosazeni doby jejich
Zivotnosti. Toto doporuceni plati
pouze pro topnd zafizeni a ne pro
aplikace termoprocesu. DUNGS
doporu¢uje vyménu podle nésledujici

DUNGS”

Combustion Controls

Dyrektywa  dotyczaca  urzadzen
cinieniowych (PED) i dyrektywa w
sprawie charakterystyki energetycznej
budynkéw (EPBD) wymagaja regulamej
kontroli - generatorow ciepla w celu
trwatego  zapewnienia  wysokiej
efektywnodci w wykorzystaniu energii i
minimalnego obciazenia $rodowiska.
Po przekroczeniu okresu uzytkowania
istnieje  konieczno$¢  wymiany
elementow istotnych dla
bezpieczeristwa. Ninigjsze ~zalecenie
obowiazuje tylko dla  urzadzed
grzewczych, a nie dla zastosowan
procesow termicznych. DUNGS zaleca
wymiang zgodnie z nizej przedstawiong
tabelg:

Basingli cihaz yonetmelii (PED) ve
binalarin toplam enerji verimiilii ile
ilgili yonerge (EPBD) ylksek verimin
ve dolayisiyla distk cevreye
emisyonlarinin - uzun  vadede
sadlanmas! icin 1s1 Ureteclerinin
dizenli olarak kontrol edilmesini
dngérmektedir.

Givenlik agisindan énemli
parcalarin, ngdrilmis azami
kullanma stireleri sona erince
degistirimesi gereklidir. Bu

Oneri sadece kalorifer tesisleri

icin gecerlidir, termoproses
uygulamalari igin degil. DUNGS,
asagidaki tabloya gére degitirme
islemi yapilmasini 6nerir:

TabAMLbl: tabulky:
HomnoHeHTbI, oTBevatolme 3a 6€30nacHOCTb CpOK cNyH6bl B 3aBUCUMOCTH OT KOHCTPYKuuKU | CtaHgapt CEN
Komponenta, relevantni pro bezpeénost Navrhova zivotnost Norma CEN
Elementy istotne dla bezpieczenstwa Uwarunkowany konstrukcyjnie cykl zycia Norma CEN
Guvenlik agisindan énemli parcalar Yapidan kaynaklanan caligsma émri CEN normu
Kon-Bo uuknos Bpems [net]
Pocet cykla ¢as [letech]
Liczba cykli Czas [lat]
Doéngl sayisi Zaman [yil]
Cuctewmbl uenbiTaHma K{]al'laHOB / Sys.temy zkpusenl ventilu 250.000 10 EN 1643
Systemy kontroli zawordw / Valf test sistemleri
a3/plyn/ Gaz
Pene paBnenus / Hlida¢ tlaku / Czujnik cisnieniowy / Presostat 50.000 10 EN 1854
Boaayx/Vzduch/Powietrze/Hava
Pene paBnenna / Hlida¢ tlaku / Czujnik cis$nieniowy / Presostat ZSLL 19 B
Bobiktovatenb, cpabatbiBaloLLmi NPpK CHUKEHWK faBneHns / vypinac
nedostatku plynu / Czujnik niedoboru gazu / Gaz eksik salteri N/A 10 EN 1854
HoHTponnep ropenus / manager spalovani EN 298 (las/plyn/ Gaz)
Menedzer paleniska / Atesleme yoOneticisi 250.000 10 EN 230 (Macno/olej/
Olej/Yag
Y& patumK nnameHu’ 10.000
UV ¢idlo plamene’ Kon-Bo yacos
Czujnik zaniku ptomienia UV" N/A paboTbl .
UV alev sezici' Provozni hodiny
Godziny pracy
Isletme saatleri
PerynaTtopbl gaBnenus rasa' / Regulatory tlaku plynu? N/A 15 EN 88-1
Regulatory cisnienia gazu' / Gaz basinci ayar cihazlan' EN 88-2
[a30BbIM KNanaH ¢ CUCTEMOM KOHTPO/IA KaanaHoB? noc/e yCTaHOBEHHOM OLUMOKHM
plynovy ventil se systémem na prezku$ovani ventil(i2 po detekci chyby EN 1643
Zawor gazu z uktadem kontroli zaworéw? po wykryciu btedu
Valf kontrol sistemine sahip gaz valfi? Hata algilandiktan sonra
[a30BbIM KNanaH 6e3 cucTembl UCnbITaHUA KnanaHos? / Plynovy 50.000 - 200.000
ventil bez systému zkouseni ventilu? / Zawor gazowy bez systemu B 3aBMCUMOCTH OT
kontroli zaworu? / HOMMWHaJIbHOro AMameTpa 10 EN 161
Valf test sistemsiz gaz valfi? dle jmenovité svétlosti
zaleznie od Srednicy znamionowej
genislig bagh
CucTema coeauHeHus rasa ¢ Boagyxom / Systémy smési plynového paliva EN 88-1
a vzduchu / Systemy zespolone gazowo-powietrzne / Gaz-Hava kombine N/A 10 N
) ) EN 12067-2
sistemleri
L YXypLatoLmecsa aKcnayaTaumoHHble XapaKTepPUCTUKKN BCNeACTBUE cTaperus / ZhorSovani provoznich vlastnosti casem
Pogarszajgce sie wtasciwosci eksploatacyjne wskutek starzenia / Eskimeden dolayi ¢calisma 6zelliklerinin dismesi
2 lasbl cemencts Il 11l / Rodiny plynt I, 1l / Rodzaje gazu Il, Ill / Gaz sinifi Il 1l
N/A He npumeHumo / nehodi se / nie dotyczy / uygulanamaz

®upma coxpaHseT 3a co60¥ NpaBo Ha M3MEHEeHWA, NPOBOAVMbIE B MPOLLECCE TEXHUYECKOTO COBEPLLEHCTBOBaHMA. / Zmény, které slouZi technickému pokroku, vyhrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.

AQMUHUCTPALMA U
Nnpou3BOACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
idare ve isletme

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

MouToBbIN agpec
Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny
Yazisma adresi

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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